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; ; UWAGI DO SPOIN:
US) QL%("; \ § 2%\/ 4x b1 1 WSZYST};IE SPOINY NALEZY WYKONYWAG NA CAEYCH DOSTEPNYCH DEUGOSCIACH STYKGW.
'S 'S - 2. ZA DOBOR METODY SPAWANIA | RODZAW ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKEADZIE
A ~| “1dol6p - A 160[és A E-E (770 e
885 ol + | F - F / 7. 70} L 10 6 SPOINY NIEOPISANE:
U | T 9|31 [ 3 POSZCZEGOLNE ELEMENTY LACZYC ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN PACHWINOWO-OBWODOWYCH.
g | 4% bl | :L GRUBOSC! SPOIN "a” STOSOWAG W ZALEZNOSC! OD RODZAJU LACZONYCH ELEMENTOW:
gl AL sl AL 25,5025 puiins a7led] (20 et o e e s
L
© 0 N 2014 Lg EN 1SO 4014 ™ a= GRUBOSCI SCIANKI RURY LECZ NIE WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI BLACHY LUB KSZTALTOWNIKA,
N —V— T A7 U — POZOSTALE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIERISZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
0 i $> o) g ! II 8 W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOLOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROM
—r . © - 1l - UWAGI
g o ] H 1 Rysunkl rozpatrywaé fqcznie z projektem archltektonlcznym i projektami branzowymi.
o o | 8 2 Przed przystqplenlem do prac budowlanych rohoty zwiqzane sprawdzi¢ w odpowiednich projektach.
bl1 - bl20 © | 3. Przed rozpoczgciem prac nalezy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzi¢ na miejscu
” '@_‘ budowy. W przypadku réznic nalezy skontaktowaé si¢ z projektantem.
4, Przed przystqpienig;n dodwkykuonyﬂtonio konstrijktcj stalowej w zakfadzie produkcyjym nalezy
¢ X A
2x bl2 bl24 5. gﬂi?:ig:% nsoz:nz;?ci ?w:zcz!;gﬁrz)?eafzr:;ﬁz:aﬂi? potqezefi zmienionych lub nowowprowadzonych
przez wykonawce rysunkéw warsztatowych nalezy do jego obowiqzkéw, fqcznie z uzyskaniem
akeeptacj projektanta.
- — — — - 6. Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcg w dokumentacj projektowej wynikajqce z
Pozycja | Nazwa | Tlos¢ (SZt.)| Dtugos¢ (mm) |SZGI‘OkOSC (mm) | Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg) technologi wykonania konstrukcj lub ograniczefi produkcyjnych danego zokladu wymagajg zgody
projektanta konstrukcji.
S- 1 1 U W A G| D O R YSU N K U : 7. ww:r:jawc?ajest wquc_zrll(if otdpowiedziulny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy
i zgody gf6wnego projektanta
bl32 BL6x141x80 1 141 80 535532 0.53 0.53 8 Wszystki budowl inny b d jali ekipy pod fach
R : = Yo p e 25 1. Element wysytkowy S—1 B e 1 o
A i OBIEKT .
pla0 | BLOXB0XD : %0 0 335502 0.12 0.12 Zespawac spoing przerywanq ROZBUDOWA BUDYNKU OSWIATOWEGO O
bl13 BL6x90x80 1 90 80 535532 0.2 0.2 . WIATROLAP
bli2 | BL6x80x80 1 80 80 535512 0.18 0.18 100(1 OO) gr. min dmm z
b5 BL6x80x60 2 80 60 535532 0.14 0.28
ADRES
b2 BL10x180x80 4 180 80 $35532 1.11 4.45 elementem Wysyfkowym Kolno, ul. Teofila Kukraka & __
bil __ |BLBX100x65 7 100 65 S35512 0.39 2.76 Skr—1. TEMAT PROJEKT TECHNICZNY 2007.2025
20 RHS100x4 1 420 0 S35512H 491 4.91 . P p FELEMENTY WYSYrLKOWE:
17 |RHS100x4 1 3994 0 S355J2H 46.73 46.73 Geometrig odczytaC z rysunkow |rvsusex S-1 —
- M16 8.8 6 50 0 8.8 0.16 0.98 ; ——— A A
Razem: 2% .77 mOﬂJ[OZOW}/Ch. KONSTRUKCJA grl?;':Bﬁ;l?ga | ]_h;:_ EY,S].-BO
Waga wszystkich (kg): 62.77 SPRAWDZAJACYT 1, Fare Eua Cualna K008



AutoCAD SHX Text
1. Rysunki rozpatrywać łącznie z projektem architektonicznym i projektami branżowymi. Rysunki rozpatrywać łącznie z projektem architektonicznym i projektami branżowymi. 2. Przed przystąpieniem do prac budowlanych roboty związane sprawdzić w odpowiednich projektach. Przed przystąpieniem do prac budowlanych roboty związane sprawdzić w odpowiednich projektach. 3. Przed rozpoczęciem prac należy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzić na miejscu Przed rozpoczęciem prac należy wszystkie wymiary podane na rysunku sprawdzić na miejscu budowy. W przypadku różnic należy skontaktować się z projektantem. 4. Przed przystąpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakładzie produkcyjnym należy Przed przystąpieniem do wykonywania konstrukcji stalowej w zakładzie produkcyjnym należy opracować szczegółową dokumentację warsztatową. 5. Obliczenie nośności i szczegółowe zaprojektowanie  połączeń zmienionych lub nowowprowadzonych Obliczenie nośności i szczegółowe zaprojektowanie  połączeń zmienionych lub nowowprowadzonych przez wykonawcę rysunków warsztatowych należy do jego obowiązków, łącznie z uzyskaniem akceptacji projektanta. 6. Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcę w dokumentacji projektowej wynikające z Jakiekolwiek zmiany wprowadzone przez wykonawcę w dokumentacji projektowej wynikające z technologi wykonania konstrukcji lub ograniczeń produkcyjnych danego zakładu wymagają zgody projektanta konstrukcji. 7. Wykonawca jest wyłącznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy Wykonawca jest wyłącznie odpowiedzialny za wszystkie zmiany wprowadzone do projektu bez wiedzy i zgody głównego projektanta 8. Wszystkie prace budowlane powinny być prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym Wszystkie prace budowlane powinny być prowadzone przez wyspecjalizowane ekipy pod fachowym nadzorem przy zachowaniu zasad sztuki budowlanej, zasad bhp oraz polskich norm i przepisów.
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UWAGI DO SPOIN: 1. WSZYSTKIE SPOINY NALEŻY WYKONYWAĆ NA CAŁYCH DOSTĘPNYCH DŁUGOŚCIACH STYKÓW. WSZYSTKIE SPOINY NALEŻY WYKONYWAĆ NA CAŁYCH DOSTĘPNYCH DŁUGOŚCIACH STYKÓW. 2. ZA DOBÓR METODY SPAWANIA I RODZAJU ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKŁADZIE ZA DOBÓR METODY SPAWANIA I RODZAJU ELEKTROD ODPOWIADA UPRAWNIONY TECHNOLOG W ZAKŁADZIE WYTWÓRCZYM. . SPOINY NIEOPISANE: POSZCZEGÓLNE ELEMENTY ŁĄCZYĆ ZE SOBĄ ZA POMOCĄ SPOIN PACHWINOWO-OBWODOWYCH. GRUBOŚCI SPOIN "a" STOSOWAĆ W ZALEŻNOŚCI OD RODZAJU ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW: - RURA Z RURĄ; a= GRUBOŚCI ŚCIANKI CIEŃSZEGO Z ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW, - BLACHA LUB KSZAŁTOWNIK WALCOWANY Z RURĄ;  a= GRUBOŚĆI ŚCIANKI RURY LECZ NIE WIĘCEJ NIŻ 0,7 GRUBOŚCI BLACHY LUB KSZTAŁTOWNIKA, - POZOSTAŁE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOŚCI CIEŃSZEGO Z ŁĄCZONYCH ELEMENTÓW W PRZYPADKU NIEOPISANYCH SPOIN CZOŁOWYCH STOSOWAĆ SPOINY O PEŁNYM PRZEKROJU
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ELEMENTY WYSYŁKOWE:
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UWAGI DO RYSUNKU: 1. Element wysyłkowy S-1 Element wysyłkowy S-1 zespawać spoiną przerywaną 100(100) gr. min 3mm z elementem wysyłkowym Skr-1. Geometrię odczytać z rysunków montażowych.


	Arkusze i widoki
	K-008_KOLNO_ZST_PT_K_ S-1 (A3).dwg-A3


